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Elecolit®
elektrisch/thermisch leitfahige Klebstoffe
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System-Eigenschaften

® TCA thermisch leitfahige
Klebstoffe

® |CA isotrope Klebstoffe
® ACA anisotrope Klebstoffe
® Flammhemmende Produkte

® 1K- und 2K-Produkte

dhesives & more

Vorteile

® Geeignet fur Klein- und
GrofRserien

® Verarbeitung mit
Dispenser, im Sieb- oder
Schablonendruck

® UV-, RT und/oder
thermisch hartbar

® Einfache Verarbeitung



Elecolit® leitfahige Klebstoffe - immer die richtige Verbindung...

Mit dem Elecolit®-Programm bietet Panacol-Elosol eine optimale
Produktpalette im Bereich elektrisch und thermisch leitfahiger
Klebstoffe.

Die Elecolit®Produkte sind fiir vielfaltige Anwendungsbereiche die
zeitgemafe Antwort auf aktuelle Problemstellungen.

Elecolit ®-leitfahige Klebstoffe sind Kunstharze, die mit entspre-
chenden metallischen oder anorganischen Fillstoffen gefillt sind.

® [CA isotrope Klebstoffe

® TCA thermisch leitfahige Klebstoffe
® ACA anisotrope Klebstoffe

® Flammhemmende Produkte

1-K-Produkte RT
Vorteile: einfache Verarbeitung durch Dispenser, Siebdruck oder im
Nadeltransfer, da Mischoperationen entfallen.

2-K-Produkte

Vorteile: lange Lagerzeit, Aushartung bei RT moglich, bei erhohten
Temperaturen sehr kurze Hartungszeiten moglich, niedrigviskose
Einstellungen moglich.

Elektrisch leitfahig

Grundsatzlich stehen fiir elektrisch leitende Produkte metallische
Fullstoffe wie Palladium, Gold, Silber, Kupfer, Nickel und Graphit zur
Verfiigung.Je hoher der Fiillgrad, desto besser die Leitfahigkeit.

Anwendungsbereiche

Die bonding
Antennen-Kontaktierungen
Flip-Chip

Anisotrope Verklebungen
HF-Abschirmung

3D-MID

Vorteile auch im Vergleich zu anderen Verfahren:
Bleifrei, Losungsmittelfrei

Aushartung bei niederen Temperaturen < 200°C
Keine Anderung der Prozesseinrichtung

Hohe Flexibilitat bei Temperaturschock

Hohe Temperaturbestandigkeit

Kein Ausbluten

Elektrisch leitfahig

Elecolit® 3024 3012 3043 3653 3655 3025 3036
Typische warmeempfind- Chip + Bauteile  Antennendruck, flexible Bauteil- Bauteilverkle- warmeempfind-  flexible
Einsatzbereiche liche Bauteile in Elektrotech-  Keramik- verklebung bung, Die-attach, liche Bauteile Schaltkreise
nik/Elektronik  sicherungen Halbleiter
Basis 2K-Epoxy 1K-Epoxy 1K-Epoxy 1K-Epoxy 1K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy
Viskositat (mPas) 2800 pastos 4000 - 5000 8000 -10000 15000 - 45000 pastos pastos
Aushartung 15 Min./120°C 10 Min./150°C 10 Min./150°C 5 Min./150°C 30 Min./150°C 24 Std./RT 24 Std./RT
60 Min./120°C 15 Min./120°C 15 Min./120°C
Temp. Best. (°C) -40/+150 -40/4+200 -40/+180 -40/+180 -40/4+180 -40/4+150 -40/+150
Volumenwiderstand 0,0005 0,013 0,015 0,005 0,0003 0,05 0,01
Ohmxcm
Eigenschaften Snap cure bei Dispenser, sehr niedrig hochflexibel, kleine Fiillstoffe Aushartungbei  Aushért. bei RT
hohen Tempera- Siebdruck, gute viskos, temperatur - (<1opm), sehr RT méglich, kurze und niedrigen
turen, Leitfahigkeit, gut dosierbar, schockbestiandig  hohe thermische Taktzeiten bei Temperaturen

Topfzeit: 8 Std.,
Aushédrtung
schon ab 80°C

gutes Spaltfiill-
vermégen

kleine Fiillstoffe
Ag<iop, geringer
lonengehalt

bei Vibration und
Schwingungen,
gut dosierbar

Leitfahigkeit,
sehr gute elektri-

sche Leitfahigkeit Sieb- u. Stempel-

hohen Tempera-
turen, dosierbar,

druck fahig

moglich, dosier-
bar, Sieb- u. Stem-
peldruck fahig,
Alternative zu

El 3025

Elektrisch leitfahig

Elecolit® 323 325 336 327 342 214
Typische Bauteilverkle- widrmeempfind- warmeempfind- Hochtemperatur- elektrisch Itd. flexible Leiter-
Einsatzbereiche bung/Elektronik liche Bauteile liche Bauteile bereich Kontaktierung, bahnen
HF Abschirmung  auf Folien
Basis 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 1K-Polyamid 1K-Acrylat 1K-Polyester
Viskositat (mPas) 45000 pastos pastos 8500 1000 - 2000 20000 - 25000
Aushartung 4 Min./150°C 5 Min./150°C 5 Min./150°C 1Std./150°C 10 Min./120°C 5 Min./150°C
Temp. Best. (°C) -60/+175 -40/+150 -40/4+150 -40/+275 -40/+150 -55/4200
Volumenwiderstand 0,0002 0,0005 0,001 0,0001 0,001 0,0005
Ohm xcm
Eigenschaften 96 Stunden Topf- kurze Zeiten bei  hértet bei RT und hohe elektri- latexartiger Film, extrem flexibel,
zeit, Aushartung  hohen Tempera- niedrigen Tempe- sche+thermische geringe mech. sehr gute Leit-
bei niedrigen turen, Dispenser, raturen, Dispen- Leitfahigkeit, gut Festigkeit, gute fahigkeit,
Temperaturen, Sieb - und Stem-  ser, Sieb - und auf Gold, Alum., Haftung aufvie-  knick- und
halbleitertauglich, peldruck, sehr Stempeldruck Tanatal, Germa- len Substraten, knautschbar,
gut dosierbar gute Leitfahigkeit nium, Keramik ~ RT Hartung mogl. abriebfest




Thermisch leitfahig

Die besten Warmeleitwerte konnen mit metallischen Fiillstoffen
erreicht werden. Dadurch wird der Klebstoff aber auch elektrisch
leitend, was bei vielen Anwendungen nicht gewlinscht und im

Vorfeld zu prifen ist.

Anwendungsbereiche
Anwendungen, die Warmeenergie freisetzen:
® Power Modul Verklebung
® Spacer zur Kontrolle der Schichtdicke
® Kihlkorper-Verklebung

Vorteile auch im Vergleich zu anderen Verfahren:
® Gleichzeitige Ableitung der hohen Warmeenergie und
Fixierung/Befestigung im Gegensatz zu Pasten

Losungsmittelfrei
Schnelle Hartung

Hohe lonenreinheit

1K, einfache Verarbeitung

Verarbeitung

Elecolit® Produkte sind vielseitig einsetzbar und zuverlassig auch
bei hochsten Anforderungen.

® Geeignet flr Klein- und GroBserien

® \erarbeitung mit Dispenser,im Sieb- oder Schablonendruck

Lésungen mit System

Fir Ihre Anwendung bietet Panacol-Elosol die passenden Verar-
beitungsgerate wie z.B. Heisiegelpressen.

Vorsprung durch Innovation und Forschung:

Die bewahrte Elecolit®-Reihe wird von uns standig gezielt und
dynamisch weiterentwickelt.

Wir arbeiten weiter intensiv in unseren Labors und in laufenden
Forschungsprojekten in Zusammenarbeit mit namhaften Institu-
ten und fihrenden Partnern der Industrie an zukunftsorientierten
Losungen flr neue Anwendungen.

Thermisch leitfahig

Elecolit® 6601 6603 6604 6616 6207

Typische Kiihlkorper, Magnet - und Sensoren fiir Vergussmasse Kapsel und

Einsatzbereiche Sensoren Kiihlkorperver-  Messgerate fiir RT Hartung Vergussmasse

klebung

Basis 1K-Epoxy 1K-Epoxy 1K-Epoxy 2K-Epoxy 2K- Epoxy

Viskositat (mPas) 12000 - 20000 95000 - 115000 110000 - 140000 pastos 9000 - 12000

Aushartung 20 Min./150°C 20 Min./150°C 10 Min./150°C 25t./80°C 25t./65°C

Temp. Best. (°C) -40/+200 -40/+200 -40/+200 -50/+150 -55/+110

Warmeleitfahigk. 1,05 1,3 1,05 1,01 0,9

(W/mK)

Eigenschaften sehr gute Haf- etwas flexibel, niedrige Warme- Topfzeit: 45 Min.,  niedrige Visko-
tung auf Metal-  schlagzdh, ausdehnung, flexibel bei tiefen  sitdt, flamm-
len, gutes FlieB-  temperatur- und- gute Ubertragung Temperaturen, hemmend, gerin-
verhalten, hohe  schockbestdndig, der Messwerte, vibrations- und ger Schrumpf,
Festigkeit, gute  hohe Viskositit ~ hoch viskos schockbestindig, Tofpzeit: 2 Std.,
Dosierbarkeit zdhelastisch UL 94 Vo

Anisotrop leitfdhig

Elecolit®

3061

3063

3064

Typische
Einsatzbereiche

LCD, flexible
Schaltungen

flexible
Schaltkreise

flexible
Schaltkreise

Basis

1K-Epoxy

1K-UV-Acrylat

1K-UV-Acrylat

Viskositat (mPas) 35000 - 45000 thixotrop thixotrop

Aushartung 10 Sek./150°C 1 Min./20o0mW/ 1 Min./200mW/

cm’+ 40N cm’+ 40N

Temp. Best. (°C) -40/+180 -40/+150 -40/+150

Warmeleitfahigk. 0,0001 0,001 0,001

(W/mK)

Eigenschaften anisotrop anisotrop, anisotrop, UV-
elektrisch UV-hartend, fiir  hart., fiir transp.
leitend, transp. Folien Folien mit gedr.
lonenreinheit mit gedruckten  Leiterbahnen,
<10ppm Leiterbahnen, Alternative

hochflexibel

zu El 3063




UV-Strahler / UV-LED Dosiergerate

Honle UV-Strahler Wir bieten fir Ihre Anwendung die jeweils passenden Dosier-
gerate, vom Standardgerat bis zu Sondermaschinen. Ideal fiir das
exakte Dosieren unterschiedlicher Medien, von pastds bis diinn-
flussig.

erganzen in idealer Weise z. B. unsere UV-Produkte und sind opti-
mal geeignet flir die Hartung von Klebstoffen, Beschichtungen,
Vergussmassen oder Lacken.

® UV-Handlampen
® UV-Punktstrahler
® UV-Flachenstrahler
® UV-Bandsysteme

Handlich und kompakt, fir den mobilen und stationaren Einsatz,
mit homogener Intensitatsverteilung.

Honle UV-LED Strahler

UV-LED Punktstrahler und LED Powerline: die innovative UV-Tech-
nologie zum Ausharten ohne Warmeeinwirkung!

Optimal in Verbindung mit den speziell daflir entwickelten
Panacol UV-LED Klebstoffen.

Applikation und Dosierung

Liquidyn Jet Dispenser

Mehr Informationen zu den einzelnen Produktgruppen entnehmen Sie bitte den speziellen Produkt-Datenblattern.
Zum umfangreichen Zubehorprogramm fir die jeweiligen Geratesortimente fordern Sie bitte unsere Detailinformationen an.

hﬁnle group Dosieren Harten UV-Klebstoffe Leitklebstoffe Vergiel3en

eleco-efd mitronic panacol

@ Panacol-Elosol GmbH, Daimlerstr. 8, 61449 Steinbach/Taunus, Germany
Telefon: +49 6171 6202-0, Fax: +49 6171 6202-590. www.panacol.de

Panaco Alle technischen und prozessrelevanten Angaben sind von der Anwendung abhdngig und kdnnen von den hier ange-
adhesives & more  gebenen Daten abweichen. Technische Anderungen vorbehalten. © Copyright Panacol-Elosol GmbH. Stand 10/11.
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