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DIN EN IS0 9001:2000
REG.-NR. 3948 QM
ENTWICKLUNG, HERSTELLUNG UND
VERTRIEB VON INDUSTRIEKLEBSTOFFEN
UND VERARBEITUNGSGERATEN

Panacol-Elosol:
lhr Partner fir
Kleben und mehr...

Panacol-Elosol ist der Spezialist fiir die Bereiche
Kleben, Vergieflen, Beschichten, Dosieren und
Aushiirten. Die GroBe des Unternehmens, die
Kompetenz der Mitarbeiter sowie die Qualitiit der
Produkie bilden die Basis fir eine flexible, service-
betonte und anwenderbezogene Partnerschaft

fir umfassende Problemlgsungen.

Von der individuellen Beratung bei speziellen
Anwendungen iiber Lohnfertigung bis zu kompletien
Fertigungsanlagen bieten wir ein breites
Leistungsspekirum mit entsprechendem Know-how.

Durch gezielte, innovative Weiterentwicklung
erschliefen Panacol-Produkte immer neve Anwen-
dungen im Sinne qualitiitsorientierter, rationeller
Ferfigung.

Das hohe, gesicherte Qualittsniveau unseres
Leistungsspekirums dokumentiert die Zertifizierung
nach 150 9001. Im Interesse unserer Partner.

Fiir den gemeinsamen Erfolg.

penloc® anaerob -
der Klebstoff mit
dem 3-fach-Nutzen...

Mit der Reihe penloc® anaerob bietet Panacol-Elosol
die idealen Produkte zum Sichern, Befestigen und
Abdichten.

Fiir jeden der drei Anwendungshereiche halten wir das
optimale penloc® Produkt fiir Sie bereit, ob z.B. zum
Sichern von Gewinden, Befestigen von Fiigeteilen
oder zum Abdichten von Flchen.

penloc® anaerob bietet ein breites Einsatzspekirum.
Fiir Ihre individuelle Problemldsung beriit Sie gerne
unsere Anwendungstechnik.

Ihr direkter Draht zv uns:

elefon: 06171/62 02-0
6171/6202590

e-mail: info@panacol.de

Telefax:
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penloc® anaerob

penloc® anaerobe Klebstoffe sind Einkomponenten-
Reaktionsklebstoffe, die unter AusschluBl von Luftsauer-
stoff und durch die katalytische Wirkung von Metallen
2u einem hochfesten Klebstoff aushiirten.

Die Vorteile von penlo¢® anaerob

» einkomponentig

» hiirtet bei Raumtemperatur

» 100% kraftschliissige Verbindungen
» verhindert Passungsrost

» sehr gute Chemikalienbestindigkeit
» sehr gute Temperaturbestiindigkeit

D> ersetzt eine Vielzahl mechanischer
Verbindungselemente

» reduziert Fertigungs- und Montagekosten

penloc® sichert alle Arten von Gewindeverhindungen
gegen Vibrations- und StoBbelastungen. Es ergibt kraft-
schliissige Verbindungen bei gleichzeitiger Abdichtung
des Gewindespaltes und schiitzt vor Korrosion. Durch
ausgezeichnete Kapillarwirkung und hervorragende
Kriecheigenschatten dichtet penloc® mikropordse
Gubteile, Haarrisse sowie undichte Lot-, Niet- und
Schweifindhte.

penloc® befestigt zuverldssig Fiigeteile, z.B. Wilzlager,
Lagerbuchsen, Wellen, Stehbolzen in Gehéusen etc.
Exakte PaBigenavigkeit z.B. bei Prefsitzen kann durch
Schiebesitze mit grofierem Toleranzbereich ersetzt
werden. Mechanische Sicherungselemente wie Keile,
Stifte, PaBfedern etc. sind iberflissig.

penloc® erhdht den Haftreibwert bis zum 3-fachen und
verhindert gleichzeitig Passungsrost.

Beispiel Dichten

penloc® dichtet Rohr- und Flanschverbindungen zuver-
lissig. Die Verbindungen sind luft-, gas-, 6l-, dampf-
und wasserdicht und zeichnen sich durch ausgezeichnete
Druck- und Chemikalienfestigkeit aus. Zusiitzlich erfolgt
eine vibrations- und stoBifeste Verbindung.



pen Io¢® Schema Eigenschaften Farbe Max. Spiel Spezifisches
Gewicht

ZTT niedrigfest violeft 0,5 1,06

mittelfest blau 01 1,04

NL

R 2 fest griin 0,1 1,04

RL @ fest griin 0,15 1,06

VFF hochfest griin 0,15 1,08

D

STT universell braun 0,05-0.25 1.06
braun 0,05

TSH B '—“} grofies Spiel 1,09
orange 04

E = Fss Fléichen dichten rot 04 1,04
(1)

= .=

E ™ weifl

[Ty - R'I'v 58 'I o neutrales Silikon schwarz 5,0 1,04

transluzent




Handfestigkeit
Min.

15

Losdrehmoment Weiterdrehmom. Temperatur
Einsatzhereich °C

Einsatzgebiet

@ Sichern von Schrauben
@ demontierbar
@ Muttern, Schrauben bis M 36

15

@ universell
® mittelfest
@ Muttern, Schrauben bis M 16

10

@ nicht demontierbar
@ Muttern, Schrauben bis M 20

5-15

® hohe Festigkeit

@ nicht demontierbar
@ niedriges Spiel

® Kugellager

5

@ hohe Festigkeit
@ nicht demontierbar
® mittleres Spiel
@ Achsen, Zahnriider

10-20

@ dichten
@ hydraulische und pneumatische
@ Verbindungsstiicke bis 3/4"

15

20

@ dichten, Grofigewinde
® Gas-, Wasser- und Luftleitungen

12 Std.

200000 - 300000

@ dichten fiir Fliissigkeiten und Gase

25

Bitte fordern Sie Informationen
iber die gesamte GE Bayer Silicones
Produktpalette an




~= ® | penloc® in der Praxis
pdc'ﬁlnago Grundlagen
Innovative Werkstoffe

4

Aushiirtung Verarbeitung
Auf metallisch reinen Oberfliichen wird die beste Die Oberfliichen missen frei von 01, Bohr-, Frds- und
Adhdsion von penloc® erreicht. Die Aushrtegeschwin- Schleifemulsionen, Staub und Kishimitteln sein.

digkeit wird von der Umgebungstemperatur und

der Oberfldchenaktivitiit der Werkstoffe bestimmt.
Hohere Temperaturen beschleunigen die Héirtung,
niedrige verzogern sie. Unter 10°C sollten
penloc®-Produkte nicht angewendet werden. Man
unterscheidet aktive, inaktive und passive Werkstoffe.

penloc®-Produkte konnen direkt aus dem Lieferge-
binde aufgetragen werden.

Bei Serienferfigungen stehen unsere Applikations-
geriite zur Verfiigung. Fordern Sie unser Datenblatt
,Dosiergerdte” an.

Bei Gewinden bis M 12 geniigt ein einseitiger Kleb-
stoffaufirag auf das AuBengewinde. Bei Sacklachern

100 - — sollte die Bohrung benetzt werden. Eine leichte
[ ':,'-' /j/ Drehung bei der Montage fordert die gleichmifige
g0 {4 // Benetzung.
Iul 1/ / - R "
Swl i/ 7 Die Hrtungsreaktion beginnt sofort nach dem Fiigen
E :," + // - der Teile. Deshalb sollten die Teile bis zum Erreichen
o ,’&/ der Anfangsfestigkeit nicht bewegt werden. Storungen

des Hértungsverlaufs beeintrchtigen die erreichbaren
Festigkeiten ebenso, wie grofere Spaltbreiten.

0 1 2 3 4 5 6 7 8
Avshiirtezeit (h) —>

Avtomatenstahl 9520k bei RT Aushiirtung bei ~ 100C

Aktive Oberfliichen z.B. Ms60 Anwendung von Akfivatoren
Inakfive Oberfliichen z.B. Zn oder Temperaturen < 20C
Aushirteverhalten in Abhiingigkeit von 100
Werkstoffen und Temperatur L ol
80
L1
P Aktive Werkstoffe £ 5
Schnelle Aushiirtung: T
Stahl, Messing, Kupfer, Nickel, Eisen, Bronze L
10
: 0 0025 0,05 0,075 0,1 0,125 015 0175 02 0,225 0,25
> Inuk't'lve Werkftoffe g (o
- geziigelte Aushiirtung
- schnelle AushﬁrTung, Aushiirteverhalten in Abhtingigkeit von
mit Primer penloc®-0uick: Werkstoffen und Temperatur
Edelstahl, Zink, anodisierte oder verchromte
Oberfldchen

P> Passive Werkstoffe
Aushiirtung nur mit Primer penloc®-Quick:
Keramik, Glas, Gummi, Kunststoffe,
lackierte Oberfliichen




(]
= ® | Der schnelle Weg zv mehr Information.
Pa NACON | Fox geniigt. Seite kopieren, ausfillen und an untenstehende Nummer faxen. Wir antworten umgehend.

dhesives & more

4

Wir sind interessiert an:

[] penlo¢® [ ] Info Gesamtprogramm
gewiinschte Produkie bitte eintragen |:| Preisinformation
[ ] Beratungsgespriich
[] Muster
L]

Spezielle Anwendungen

Unser weiteres Produki- und Leistungsangebot:

[ ] penloc® GZ/GTI [ ] Momentive Silicones
Strukturklebstoffe mit umfassenden Eigenschaftsprofilen fiir
. vielfiltige Anforderungen
[] cerastil
Hochtemperatur-Klebstoffe |:| UV-Strahler
[] cyanolit® . .
Sekundenschnelle Cyanacrylate |:| Dosmrgeruie
|:| elecolit® |:| Metallkleben
thermisch/elekirisch leitfahige Klebstoffe |:| Hei “siegelpressen
[] structalit® N .
Epoxide fiir hochste Festigkeiten I:I B“!Ie"ﬂm"ﬂhl“e“
bei unterschiedlichen Werkstoffen |:| Lohnferti
o o onnrerrigun
[] vitralit® guns
UV-A-/lichthrthare Epoxide, Acrylate I:I Feriigungsunlugen
Firma
Abteilung
Name
Strafie/Nr.
PLZ/Ort
Tel. Fax e-mail

Panacol-Elosol GmbH - Daimlerstr. 8 - 61449 Steinbach/Taunus, Germany
Tel. 06171/6202-0 - Fax 06171/6202590 - e-mail: info@panacol.de - www.panacol.de
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