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Panacol Warmverstemmsysteme System-Eigenschaften Vorteile
Zum Umformen von Kunststoffkomponenten ° z{etAItegnstlvebzum q S k’erlten
zur Fixierung von Leiterplatten S leL oS ® Reproduzierbare
Kleben Konturen und
® Gleiches Konzept wie Formgebung
unsere Bligellot- und ® Praziser Temperatur-
Heillsiegel-Systeme eintrag

® Vielfaltige Einsatzbereiche o Spezielle Anti-Haft-
® Sondermaschinen flr Beschichtungen
individuelle Produktions-
erfordernisse



Panacol Warmverstemmanlagen: Vorsprung mit System.
Optimale Fertigungslosungen - abgestimmt auf Ihre spezifischen Produktions-Anforderungen.

Panacol Warmverstemmanlagen sind Bestandteil unserer
intelligenten kompatiblen Systeme, speziell konzipiert fur
den Einsatz in der LCD- und Leiterplatten-Produktion.

Sie garantieren optimale Fertigungsablaufe fir hochste
Qualitat und bieten minimierte Fehlerraten und geringe Pro-
duktionskosten.

Ein Systemkonzept - 3 Anwendungen

Biigellotmaschinen

u.a.fur Flatpacks, TAB’s, SMD,
LCD Anwendung, Litzen an
Leiterplatten I6ten, Pin I6ten.

HeiRsiegelpressen

Regeln substratgerecht Zeit,
Temperatur und Druck. Durch
Impulsheizung erfolgt die
Verarbeitung bei niederen
Temperaturen.

Warmverstemmanlagen

Zum Umformen von Kunststoffkomponenten, wobei Tem-
peratur und Druck materialspezifisch problemlos regelbar
sind. Mit unseren Systemen zum Warmumformen bzw.
Heillverstemmen werden z.B. Kunststoffdome zur Fixierung
von Leiterplatten umgeschmolzen.

Die besonderen Vorteile auf einen Blick

® Kurze Taktzeiten

® Reproduzierbare Konturen und Formgebung
® Praziser Temperatureintrag

® Spezielle Anti-Haft-Beschichtungen
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Das Verfahren des Warmverstemmens
bietet die optimale Alternative zum Nieten,
Schrauben, Kleben.

Es ermoglicht vielfaltige Ein-
satzmoglichkeiten durch indi-
viduelle Formgebung des
Stempels in der Geometrie
und an der Umschmelzkante.

Es ist kostenguinstig und
schnell durch sehr kurze Aufheizzeiten des Stempels, < 0,55 je
nach Ausfiihrung und Formgebung.

Es erlaubt das Umformen von Kunststoffen bei gleichzeitiger
Niederhaltung des Produktes mit dem Stempel.

Die Formgebung wird erhal- ' E
ten und ein Anhaften des

umschmolzenen Kunststoffes am Stempel wird vermieden.
Zusatzlich konnen die Stempel mit speziellen anti-adhesiven
Oberflachenbeschichtungen versehen werden.

N

Zu den einzelnen Systemen bieten wir in Konzeption,
Herstellung und Ausriistung auf individuelle Produktions-
erfordernisse abgestimmte Sondermaschinen an.

Nach dem Umformprozess
wird der Stempel auf dem
Produkt mit Kihlluftdisen
abgekuhlt.

Kleben VergieRen Bugelloten
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