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Die-attach Klebstoffe
mit Vorsprung durch Know-how

System-Eigenschaften

® Die-attach

® Elektrisch leitfahige
Klebstoffe

® Thermisch leitfahige
Klebstoffe

® Panacol Schicht-
starken-Kontrolle

® Kundenspezifische
Systemlosungen

— &
/Eanaco

dhesives & more

Vorteile

® Extrem gute Warme-
leitfahigkeit

® Hoher TG

® lange Lagerfahigkeit
bei+5°C

® lange Topfzeiten

® Kurze Hartungszeiten



Innovative Klebstoff-Technologie fiir optimale Fertigungslosungen im Bereich LED mit Know-how.
Panacol-exklusive Schichtstidrken-Kontrolle.

Die-attach LED Klebstoffe

Panacol bietet speziell fir die LED Produktion konzipierte Sie sind konzipiert in 3 Leistungsklassen, die fur spezifische
elektrisch leitfahige Klebstoffe mit besonderen Vorteilen: Anforderungen auch individuell einstellbar sind.
m Extrem gute Warmeleitfahigkeit Warmeleitfahigkeit:
® Hoher TG
. P H1-2W/mK Fillstoffe: 1 - 30 p
m Elektrisch leitfahiger 1-K Klebstoff
extnisen feraniger epsto B 2-5W/mK Fillgehalte: 65 - 85 %
B Hohe lonenreinheit
. . B >5W/mK
B Kurze Hartungszeiten
B Lange Topfzeiten Klebstoffauftrag:
m Kosteneffiziente Produkti
. Eionsfaecnheeslelzszinro uition E Dispensen Rheologische Eigenschaft.:
g ® Schablonen-/Siebdruck - Viskositat
® Nadel-/Pintransfer - Thixotropierate

Die speziellen Vorteile:

B lagerung bei+5 °C (nicht "deep-frozen”) 6 Monate Schichtstirken-Kontrolle (Option):

B 1-komponentig B 40y Produktionsspezifische
® lange Topfzeiten (8 - 96 Stunden) m 75y Variationen moglich
® Kurze Hartungszeiten, z.B. 150 °C/10 Min., 120 °C/30 Min. m 100y 20 -150 p

Option: die innovative Panacol Schichtstarken-Kontrolle

Die Panacol-Technologie ermoglicht mit exakt definierten Beispiele ohne Panacol
Schichtstarken des Klebstoffauftrags den produktions- Schichtstarken-Kontrolle
technischen Ausgleich zwischen optimaler Warmeleitfahig-

keit und mechanischer Prazision.

Die speziellen Vorteile: ‘

Gesicherte Schichtstarke des Klebstoffs ‘
Schichtstarken-Kontrolle z.B. mit 40, 75 und 100 p "Gekippte" Dies
Prazise Dosierung

Regelmafige Klebefuge

Vermeidung von "gekippten” Dies oder unter-

schiedlichen Dicken von Bauteil zu Bauteil durch

B Minimierte Fehlermoglichkeiten in der Anwendung

Unterschiedliche Dicken von Bauteil zu Bauteil
(Abweichungen bis ca. 300 %!)

hﬁnle group Spezialklebstoffe UV-Klebstoffe Leitklebstoffe VergieRBen Harten

aladin eleco-efd eltosch grafix hénle mitronic panacol printconcept raesch uv-technik speziallampen

@ Panacol-Elosol GmbH, Daimlerstr. 8, 61449 Steinbach/Taunus, Germany
/ Telefon: +49 6171 6202-0, Fax: +49 6171 6202-590, E-Mail: info@panacol.de. www.panacol.de
/ anaGOI Alle technischen und prozessrelevanten Angaben sind von der Anwendung abhangig und kdnnen von den hier ange-

adhesives & more  gebenen Daten abweichen. Technische Anderungen vorbehalten. © Copyright Panacol-Elosol GmbH. Stand 08/2014.

bro-led/die-attach-14-v1-d



